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Dekoratif ¢cati kaplama érttileri




Asfalt shingle

Egimli cati kaplama malzemesi olan asfalt shingle yaygin olarak kullanilan ve
kullanimi her gegen gin artan bir GrindUr.
Asfalt shingle levhalann uygulanmasi igin tavsiye edilen en disik gat egimi % 20'dir.

Gucli fibrocam tastyici ve dayanikl okside bittim gévde ile imal edilen asfalt shingle
(retim asamalan soyledir:

1- Ustiin vasifli bitiim ile hazirlanan kangim kalite kontroliinden gegirildikten sonra
Gretim hatlarina yonlendirilir

2- Uretim hatlannda fibrocam tagiyici ile birlestirilen asfalt shingle gerekli kalinlik
elde edildikten sonra ust ylzeyine renkli grandil tatbik edilir. Ayni zamanda
alt yuzeyine de ince kum kaplanir. Pakette Ust Uste dururken ise yapismayi
onleyici serit folyo ile lamine edilir.

3- Ortl halindeki asfalt shingle istenen formda kesilerek tiiketicilere génderilmek
uzere paketlerme Unitesine girer.

4- Kalite kontrolt yapilan ve sevk onayi alan Grinler sevkiyat deposuna teslim edilir.

Shingle kaplanacak ¢atilarin uzun seneler boyu hizmet
edebilmesi icin dikkat edilmesi gereken konular:

= Cati sicakh@inin ylkselmemesi igin uygun bir havalandirma gereklidir.

» Shingle paketleri kullaniimadan once disik ve ylksek sicakliklardan ve
nemden korunmus olmalidir.

« Shingle kaplanacak ¢ati ylzeyindeki kaplama tahtalan (OSB, Su Kontraplad)
kuru olmalidr.

« Az egimli catilarda shingle yapistirmada kullanilan yapistinc, noktalar halinde
surdlmeli ve fazla miktarda yapistinc kullanimindan kaginilmalidir,

= Uyumsuz yapistincilar kullamimamal veya kullanilacak yapistinc: benzin gibi
incelticilerle kanstinlarak kullanilimamalidir.

Lamine Prestij modellerimiz

Kendinden yapiskanl modellerimiz

Klasik modellerimiz




Turkiye'de bitGmld su yalitim ortulerinin fabrika ortaminda dretimini ilk olarak 1976 yilinda gergeklestirmis olan BTM AS,,
uretimde teknoloji gerektiren bir malzeme olan bitimli Grtdlerin, basit ve ilkel kosullarda imalatini engelleyerek tiketici
lehine onemli adimlar atilmasini saglamustir.

BTM A%, yapmis oldugu teknolojik yatinmilarla, kalite ve Gretim kapasitesini artirarak modern tesislerinde Gstln vasifli
drunler Gretmekte ve teknoloji yansinda yeniliklere kosmaktadir.
Mikemmellige ulasmada malzeme girisinden, bitmis Grin ¢ikisina kadar stirekli kontrol en 6nemli unsurdur,

BTM AS!de kalite kontroll, hammadde kontroluyla sinirh degildir.

Urtinler, Gretimin her asamasinda, gelismis cihazlarla donatilmis (TSE'den akredite) laboratuvarlarda titiz bir kontrolden
gegtikten sonra pazara sunulmaktadir.

Sevkiyat depolannda depolama kosullan, nakliye asamasina kadar Grtnlerin en iyi sekilde korunmasina yonelik olarak
dizenlenmektedir.
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